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Nikel gümüş alaşımı daha zorlu ortamlardaki yaylar ve konnektörlerde kullanılmasına olanak tanıyan korozyon direncini, iyi şekil
alabilmesi ve mekanik mukavemeti ile birleştirir.
Mükemmel şekil alabilmesi nedeniyle alaşım aynı zamanda derin sıvama uygulamalarında kullanılır.
Alaşımın doğal rengi gümüşe en yakın olanıdır, bu nedenle genellikle çatal bıçak takımı ve gümüş kaplama sofra takımlarında
kullanılır.

Comparable Standarts

EN UNS

CW403J C75700

Chemical Composition %

Cu Zn Ni Sn Fe Pb Mn

63-66 kalan 11-13 0.03 maks 0.3 maks 0.03 maks 0.5 maks

Physical Properties

Melting Point 1020-1065 [°C]

Density 8.67 (g/cm³)

Cp @ 20°C 0.380 [kJ/kgK]

Thermal Conductivity 40 (W/mK)

Electrical Conductivity ≥8 %

Modules of Elasticity 125 [GPa]

α @ 20°C 16.2 [10-6/K]

Note: The specified conductivity applies to the soft condition only.

Cp specific heat

α thermal expansion coefficent

Fabrication Properties

Machinability Az uygun

Electrolytic Coating Feature mükemmel

Soft Soldering mükemmel

Gas shield arc welding mükemmel

Laser Welding iyi

Cold Formability mükemmel

Resistance welding mükemmel

Hot-dip tinned properties mükemmel

Electrical Conductivity
Elektrik iletkenliği kimyasal bileşime, soğuk deformasyon seviyesine ve tane boyutuna bağlıdır. Yüksek düzeyde deformasyon ve küçük tane boyutu iletkenliği azaltır.

Typcial Uses

Saat endüstrisine yönelik kontak yayları, konektörler, çarklar, basınç
membranları, çatal bıçak takımları, elektronik ve optik aletler için çeşitli
parçalar, pres ve derin çekme, bükme ve kesme yoluyla yapılan parçalar

Corrosion Resistance

Nikel gümüş malzemeler atmosforik etkilere, organik bileşiklere, nötr ve
alkali tuz solüsyonlarına karşı dayanaklıdır.
Nikel gümüş malzemeler oksitleyici asitlere, sulu amonyaklara karşı
dayanıklı değildir.



Mechanical Properties

Tensile Strength
[MPa]

Yield Strangth
[MPa] Elongation A50 [%] Hardness HV [-]

Bend ratio 180° [r]
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Other tempers are available upon request.

 r = x * t (thickness t ≤ 0.5mm)

 GW bend axis transverse to rolling direction. BW bend axis parallel to rolling direction.

Dimensional Specifications

Thickness (mm) Width (mm)

0.10-0.20

0.21-1.00

1.01-4.00

4.01-5.00

10-340

5-340

15-340

25-340
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This data sheet is a general technical product information and has no legal warranty. Binding technical features are subjected to the contact.
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